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Tecnología Multi-AD

ANaerobio

Agua residual Agua depurada

Energía



Cualidades Multi-AD

0,36m3/kg

biogás

4.0

control

>95%

DQO

Robustez Desbastar Valorizar
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4.0
control
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Tecnología MBR

Agua pre-depurada

Agua regenerada

Fango

Energía

Aerobio



Cualidades MBR

<100UFC

E. coli

365d/año

0K

<15mg/L

DQO

Fiabilidad Afinar Regenerar
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Hitos MBR

Energía +180.000 kWh -60%

Fangos +300 tn -75%

Reactivos +80.000 kg LO2 -65%

DQO
<15mg/L

Biogás



Escherichia coli
< 100 UFC/100 mL

Legionella spp.
< 10 UFC/L

Nemátodos intestinales
< 1 huevos/10L

Hitos MBR

E. coli
< 100 UFC



E. coli
< 100 UFC

Escherichia coli
< 100 UFC/100 mL

Legionella spp.
< 10 UFC/L

Nemátodos intestinales
< 1 huevos/10L

Real Decreto 1620/2007 por el que se establece

el régimen jurídico de la reutilización de las aguas depuradas
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E. coli
< 100 UFC

Reglamento (UE) 2020/741 del Parlamento Europea y del 

Consejo relativo a los requisitos mínimos para la reutilización del agua

Escherichia coli
< 100 UFC/100 mL

Legionella spp.
< 10 UFC/L

Nemátodos intestinales
< 1 huevos/10L
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Hitos MBR

“La tecnología MBR nos aporta 
robustez y fiabilidad en la depuración 
del agua, además de darnos la 
posibilidad de reutilizarla”

Jorge Ajona
Responsable de Mantenimiento
Pernod Ricard Winemakers
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Reutilizar



Conclusiones

Multi-AD+MBR aporta robustez y fiabilidad

1

2

Multi-AD+MBR consigue una depuración eficaz y eficiente3

Multi-AD+MBR tiene baja huella de implantación

4

Multi-AD+MBR permite la reutilización del agua5

Multi-AD+MBR alcanza una alta calidad del vertido





Jose B. Carbajo
Responsable I+D+i

jbcarbajo@bondaltiwater.com

BONDALTI WATER
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