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“En los momentos de crisis,

solo la imaginacion es mds importante que el conocimiento.
D. Albert Einstein

NVESTIGACION , DESARROLLO
= INNOVACION EN AEMA
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@:D+i Estructura Organizativa

I GRU PO AEMA
LABORATORIOS ALFARO |

l ‘ Ill AGUAS RIOJA ”
| MEDIOAMBIENTE |
Depuracién y Potabilizacion
’[ de Aguas | Control de Legionella

l Tratamiento Industrial | Laboratorio de Ensayos | GCestion de Residuos
l Asesoramiento Técnico
L ) Asesoria Medioambiental Explotacién y Mantenimiento

l Proyectos |+D+i
/ I+D+| Productos Quimicos

Gestidn de Redes Municipales de
* (Creado en 2002 en La Rioja.

Abastecimiento de Agua
e Especialistas en tratamientos de aguas industriales,
especialmente sector agroalimentario (bodegas,
conserveras... )

* Actualmente trabajamos en todo el territorio espanol
y también en el extranjero (delegaciones en Uruguay
y México, Serbia) )
« En Grupo AEMA trabajan més de 100 profesionales. ~ Grupo Aema

Entidad de Inspecaon

Asesoramiento Técnico e |+D+i
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Cualificacion Profesional

1,10% 1,00%

-

Diplomados

I Educacion General Basica
Educacion Secundaria Obligatorio

B Técnicos Medios

I Técnicos Superiores

I Ingenieros

I Ingenieros Técnicos

M Licenciados

M Doctores
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40,9% de la plantilla son titulados superiores

D Gru poAema
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Informacion General

La 1+D+i se viene desarrollando en AEMA desde el afio
2005, cuando se constituye el Departamento de I+D+i.

Con objeto de aumentar la eficacia y competitividad,
AEMA destina mas del 6% de su facturacién en
proyectos de I+D+i relevantes para el desarrollo de Ia
empresa.

Con casi 100 personas en plantilla, el equipo humano dedicado a 1+D+i computa mas del 10%
del personal. Se trata de un equipo multidisciplinar, alimentado por los diferentes
departamentos del grupo, que enriquece los resultados y asegura atencidon a los diversos
problemas y retos a los que debemos enfrentarnos.

Apostamos por el desarrollo e incorporacién de nuevos procesos y tecnologias.

AEMA es un PYME intensiva en I+D+i. ~ A
<~ Grupo Aema
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El Grupo AEMA posee amplia experiencia en
proyectos de |+D+i

El grupo AEMA lleva desarrollando proyectos de 1+D+i desde el afio 2005.

- Fondos privados
- Fondos publicos

Amplia experiencia en diferentes programas

Proyectos regionales - ADER
Mds de 20 proyectos de
investigacion cofinanciados por el
ADER desde el afio 2005

Proyectos Nacionales
Desarrollo de proyectos
cofinanciados nacionalmente por
CDTI, PROFIT, MICYT...

Proyectos Europeos

Desarrollo de proyectos dentro
del VII Programa Marco: Marie
Curie Actions, SMEs Program,
LIFE, Iberoeka, Eurostars

Actualmente preparandonos
para el Horizonte 2020

D Gru poAema
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Experiencia de AEMA en el tratamiento de
aguas residuales de bodegas

* Especialistas en bodegas desde 2002: AEMA nace en 2002 en
Alfaro y desarrolla su actividad con las empresas locales,
basicamente bodegas y conserveras.

* Numerosas referencias en bodegas: Grupo AEMA cuenta con
mas de 40 referencias en bodegas en todo el territorio
nacional. También en destilerias.

* Servicio Integral: Disefio, ingenieria de detalle, fabricacion,
puesta en marcha y explotacion y mantenimiento de la
instalacion.
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Experiencia de AEMA en el tratamiento de
aguas residuales de bodegas

* (Caracteristicas de las aguas residuales de bodegas:
MARCADAMENTE ESTACIONALES: época de vendimia / fuera de vendimia

VENDIMIA: Produccion de agua residual X

4-9 2.000- 3.000- 10.000- 4.000- 50-150 10-20
4.000 5.000 15.000 7.000

NO VENDIMIA: Produccién de agua residual X/3 y muy variable

4-9 2.000- 500- 1.000- 500- 50-150 10-20
4.000 1.000 7.000 3.000

e Grupo Aema
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@ D-i Algunas de nuestras

[ ]
referencias
W ' o
w52 oL Marque
Ea Hi dCiceres
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Gobierno
~ B - de La Rioj

MARQUES DE REINOSA

BODICGA
ANTIGUA
USANZA

BODEGAS MURIEL 5.1,

ILYRCE} ooyt

BODEGA OTAZU

B ODEGAS

SAN CEBRIN
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Innovacion en el tratamiento de aguas de
bodegas

* Aplicacidon de tecnologia de membranas a la depuracion
 Optimizacion de costes, especialmente, optimizacion
energética:
— Gestidn inteligente de las EDAR:
* Operacion de la planta dentro de las condiciones dptimas
* Gestidn de la planta segun tarifa eléctrica

* Programas de control avanzados

* Desarrollo [ aplicaciéon de tecnologias innovadoras: lineas de
|+D+i

— Procesos anaerobios adaptados a las aguas residuales de bodega

— Programas de control avanzados

DGru poAema
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Aplicacion de tecnologia de membranas a
depuracion (MBR)

Afluente Reactor Separador Efluente

> | sglido-liquido

U Purga

fangos
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Aplicacion de tecnologia de membranas a
depuracion (MBR): ventajas

e  Efluente de gran calidad

Innovacion

— Efluente libre de sdlidos en suspension y, generalmente, de bacterias y reduccién del
contenido de virus.

—  Permite su reutilizacién directa en numerosas aplicaciones; minimizacién / eliminacién
de la necesidad de un tratamiento terciario para desinfectar el efluente. Post-
tratamiento con ésmosis directo.

*  Mayor adaptabilidad a las variaciones de carga y temperatura.

*  Menor produccion de fangos, y por tanto menores costes de explotacién
asociados.

e El proceso no se ve afectado por problemas en el fango bioldgico: episodios de
bulking, flotantes o subida de fangos ...

e El personal de mantenimiento no debe tener conocimientos microbioldgicos
tan especificos, se debe limitar a seguir unas pautas mecanicas y de control de
presiones en las membranas.

*  Menores necesidades de espacio: costos de obra civil son mas reducidos.
*  Elevada vida util de las membranas (= 10 afios).

*  Facilidad de ampliacion sin necesidad de obra civil. .

<~ Grupo Aema
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Aplicacion de tecnologia de membranas a
depuracion (MBR): inconvenientes

Innovacion

* Los costos energéticos del tratamiento son ligeramente superiores,
sin embargo se compensa con una reduccion de los coste de gestion
de fangos, por lo que el coste de explotacidon global es muy parecido.

* (Coste de las membranas: lo que antes era el principal inconveniente
se ha eliminado debido a la reduccidon del coste y al aumento de la
vida util de las mismas.

* Complejidad de la instalacion: AEMA ha solventado este problema a
partir de su gran conocimiento del proceso y mediante
automatizacion de la planta.

DGru poAema



MBR (1.857 m2)
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Gestion inteligente de las EDAR

*  Minimizacién problemas operacionales

—  Prevencién de problemas operacionales y de mantenimiento (mantenimiento preventivo).
Diversas herramientas: personal especializado, analisis, medidas in-situ, bioindicacidn...

¢ Optimizacién del gasto de productos quimicos
— Automatizacidn y operacion adecuada de la E.D.A.R. y ajuste del consumo de reactivo
¢ Optimizacién del consumo energético

—  Adecuacioén del consumo energético al grado de depuracidn requerido. Diversas herramientas:
Personal cualificado; Programa control (Scada); Programa optimizacion de energia seguin
tarifa

¢  Optimizaciéon del coste de gestion de fangos

—  La explotacién adecuada de la planta, por personal cualificado, optimiza la produccién de
fangos

*  Optimizacién del coste por Canon de vertido

—  Adecuacion del grado de depuracion, primero al limite de vertido que aplica, y segundo para
minimizar los costes derivados del canon de vertido.

e Optimizacién de horas de personal

—  Optimizadas mediante automatizacion de las plantas .
-

Grupo Aema
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Desarrollo de tecnologias innovadoras:

* Lineas de l+D+i en marcha

Innovacion

— Procesos anaerobios

* Procesos anaerobios adaptados as aguas residuales de bodega

— Programas de control avanzados

* Para la optimizacién de las plantas: optimizacién energética, optimizacién de consumo de producto
quimico...

* Parala optimizacién de la eliminacidn de nutrientes

DGru poAema
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Principales proyectos de I1+D+i actualmente
en curso:

* AD-WINE. VIl Programa Marco. Programa People (Marie Curie) IAPP.

Innovacion

* PHASEPLIT. VIl Programa Marco. Investigacion para PYMEs
* MEDRA. Plan Avanza. Ministerio Industria, Energia y Turismo.

* Optimizacion energética. ADER I+D+i

DGru poAema
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Principales proyectos actualmente en curso
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AD-WINE:
«Digestores Anaerobios de Alto Rendimiento para
el tratamiento de efluentes de bodegas de tamano
medio»
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Principales proyectos actualmente en curso: Ad-Wine

m FINANCIACION DEL PROYECTO

Programa Marie Curie
FP7-PEOPLE-2011-1APP
Presupuesto del proyecto: >700.000¢€

Periodo: Dic 2011 -Dic 2015 (4 afos)

®m PARTNERS DEL PROYECTO:

* 1I/aH

Universidad de
Leibniz -
Hannover

2= Newcastle
, Q) Lniversity
AEMA lider del proyecto

Nl

INSTITUT FRANCAIS
DE LA VIGNE ET DU VIN

‘tng\ﬁ
///% |

) Consorzio di Ricerche
% Applicate alla

&

L}
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Principales proyectos actualmente en curso: Ad-Wine

El tratamiento de las aguas residuales se realiza normalmente mediante sistemas aerdbicos.

Innovacion

La digestion anaerobia se propone como una alternativa de tratamiento viable que ofrece un
sinnumero de ventajas econdmicas y medioambientales:

® ayuda a reducir los costes de energia y de funcionamiento de la planta;

®m reduce significativamente la produccién de lodos;

®m Produce biogas, valorizable energéticamente;

También tiene algunas desventajas:

®m Mayores costes de inversion;

®m Proceso mas sensible que requiere asesoramiento por parte de personal cualificado;

En la actualidad la digestidon anaerobia tan solo es rentable en bodegas de gran tamafo.

DGru poAema
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Principales proyectos actualmente en curso: Ad-Wine

Innovacion

m OBJETIVO TECNICO-EMPRESARIAL
Adecuar la tecnologia anaerobia para bodegas de tamafio medio-grande.

Desarrollar una innovadora planta de tratamiento anaerobia, utilizando digestores de alto
rendimiento, capaces de tratar efluentes de bodegas de tamafio medio. De esta forma se le
da una solucion medioambiental y econdmicamente viable al tratamiento de los efluentes de
bodegas.

®m KNOW-HOW (OBJETIVO INMATERIAL)

Creacion de sinergias entre la industria y las universidades y centros tecnolégicos. En este
sentido, el objetivo que se persigue se basa en el intercambio de conocimiento entre expertos
en diferentes campos del sector comercial y publico de diferentes paises europeos para poder
conseguir los objetivos técnicos que plantea el proyecto.

DGru poAema
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Principales proyectos actualmente en curso:

medra

MEDRA:
«Microsistemas Electronicos para la Eficiencia
Energética de Estaciones Depuradoras de Aguas
Residuales»

) "i‘:; GOBIERNO MINISTERIO Dl_am

b 3 2 DE ESPANA DE INDUSTRIA, ENERGIA
092 Y TURISMO ' I\ " || IZ' I)”
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Principales proyectos actualmente en curso: MEDRA

®m FINANCIACION DEL PROYECTO

— Plan Nacional de Investigacion Cientifica
— Plan Avanza Competitividad [+D+i

— TSI-020100-2011-187

— Presupuesto del proyecto: >1.200.000¢€
— Periodo: Jul 2011 = Mar 2014 (32 meses)

Innovacion

PARTNERS DEL PROYECTO:

‘ e A A ’ f Laboratorios
~ Aema aro

> 8
CAM 2 Nk
Centre Nacional de Microelectronica IMB /I n O a

~CsIC

D Gru poAema
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Principales proyectos actualmente en curso: MEDRA

ANTECEDENTES:

Innovacion

I En las dultimas décadas el consumo energético en las EDAR se ha incrementado
considerablemente como consecuencia tanto del mayor volumen de agua tratada como de la
implementacion de nuevas tecnologias destinadas a obtener efluentes de mayor calidad.

I Teniendo en cuenta el aumento del coste de la energia eléctrica en los ultimos afios, esta
partida representa el gasto mas importante en la cuenta de explotacion de las EDAR.

@ Esun hecho probado que la mayor parte de la energia que se consume se utiliza para airear los
reactores bioldgicos.

Aireacion
80%

Bombeo

Resto de Trasiego 10%
sistemas de fangos

1% 9%
DGru poAema
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Principales proyectos actualmente en curso: MEDRA

o 7

Innovacion

O BJ ETIVO : DISFOSITYVO

RESPIROMETRICO

¥

Optimizar el control de los procesos

., L. L INSTRUMENTACION
de depuracion minimizando el EUEFTTER
consumo energético de la EDAR,
mediante la utilizacion de técnicas

k. h i h J

respirométricas aplicadas al control de MoDELoS R RS
. .« 7 . MATEMATICOS CONTROL
la aireacion durante el tratamiento
bioldgico.
H REACTOR
- Desarrollo de equipo de S
respirometria en continuo 5
- Desarrollo de rutina de control v
para optimizacion de aireacion en S I el oS
funcidn de técnicas =R

Ny

respirométricas |

FRAMEWORK DE
CONTROL Y
SUFERVISION
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Principales proyectos actualmente en curso
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PHASEPLIT:

«Novel Two-phase Acid/Gas Anaerobic Reactor for Industrial
Wastewater of Food & Drink SME industries»

¥ % 2 n
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|
RESEARCH
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Principales proyectos actualmente en curso: PHASEPLIT

AEMA lider del proyecto

m FINANCIACION DEL PROYECTO

Programa: Instrumento para PYMEs
VIl Programa Marco

Presupuesto del proyecto: 1.500.000€
Periodo: 2014-2016 (2 afios)

-

2 -
L__J
RESEARCH

®m PARTNERS DEL PROYECTO:

/Industrial partners:

AEMA (SME) Spain

SIS (SME) Romania
PRODEVAL (SME) France
MOREYPI (SME) Spain
BEL (SME) France
SUMOL-COMPAL (OTH)

~

k Portugal
p

RTDs:
INSP (RTD) Spain

IBET (RTD) Portugal

V)

C Aema

v/ /e

PRODE VAL
2 moreypi

DISEILLERIE BEL

25 sumol+compal

E da nossa natureza.

¢s) iBET
DGru poAema
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Principales proyectos actualmente en curso: PHASEPLIT

Los objetivos de este proyecto europeo colaborativo son:

Desarrollar un sistema de tratamiento anaerobio de alto rendimiento que:

Sea econdmica y técnicamente viable para aplicarlo a PYMEs.

Maximice la eliminacion de materia organica, DQO, del sector agroalimentario; que no
necesite tratamientos posteriores antes de su descarga.

Minimice su tamafio y, por lo tanto, también minimice la inversidon requerida.

Minimice los costes de explotacion en comparacién con las tecnologias actuales del
mercado.

Minimice el periodo de retorno de la inversidén y provea con la suficiente producciéon de
energia (produccién de biogds en la digestion anaerobia) para cubrir sus propias
necesidades y ademas un exceso para el consumo propio de la empresa.

DGru poAema
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“Especialistas en soluciones al Ciclo Integral del Agua”

AEMA

Pol. Industrial El Pilar

C/ Fitero, 9 — Apdo. 108
26540 Alfaro (La Rioja)

T. (+34) 94118 18 18

F. (+34) 94118 18 10
aema@aemaservicios.com
WWW.aemaservicios.com

AEMA - Agua, Energia y Medio Ambiente,

Servicios Integrales, S.L.

LABORATORIOS ALFARO

Pol. Ind. El Pilar

C/ Fitero, 7 — Apdo. 6

26540 Alfaro (La Rioja)

T. (+34) 941 18 44 44

F. (+34) 941 18 15 03
laboratorio@Ilaboratoriosalfaro.com

www.laboratoriosalfaro.com

Laboratorios Alfaro, S.L.

AGESMA

Pol. Ind. Inbisa — Empresarium
C/ Retema, 17 — Nave C 01
50720 La Cartuja Baja (Zaragoza)
T. (+34) 976 91 99 66

agesma@agesma.es
WWW.agesma.es

AGESMA - Aguas, Gestion, Tratamientos

y Servicios Integrales, S.L.


mailto:aema@aemaservicios.com
http://www.aemaservicios.com/
mailto:laboratorio@laboratoriosalfaro.com
http://www.laboratoriosalfaro.com/
http://www.agesma.es/

